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Die Verpackung in der Getrankeindustriemussei n AEye Catcher i und ein Mitaus]l
Kaufentscheidung sein. Die Bugelflasche als solche erlebt ihre Renaissance und ist sowohl im europaischen

Raum, als auch weltweit ein Garant fiir Verpackungsinnovation und die daraus resultierenden héheren

Absatzzahlen.

VerschlieBmaschinen, Maschinen zum Wieder6ffnen und Inspektionsmaschinen fur Bugelflaschen gehéren
genauso zum umfangreichen Produktportfolio unseres Betriebes, wie die Umsetzung von
Gesamtabfillanlagen, beginnend bei der Planung bis hin zur Inbetriebnahme. Unsere Technik ist ausgereift,
kundenbezogen und flexibel einsetzbar. Durch modernste Produktionsverfahren gefertigte Maschinen in
Eigenproduktion und unser umfassendes internationales Know-how sind wir marktfiihrend im

Sondermaschinenbau rund um den Buigelverschluss.

AMS - Losungen stehen fiir hdchste Anlageneffizienz im wirtschaftlichen Dauerbetrieb.
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UBER UNS

Wir stellen uns vor
AMS steht fir Automatisierter Maschinenbau mit System und wurde im Jahre 1994 gegriindet.

Seit dieser Zeit beschaftigen wir uns mit dem Bau von Anlagen rund um die Biigelverschlussflasche.

Zwei der Firmengrunder waren in der Maschinenbaubranche tatig und wurden vermehrt im Ausland auf die
Notwendigkeit einer ganz bestimmten Maschinentype aufmerksam gemacht.

Von dieser |dee gepackt, haben wir begonnen eine Maschine zu entwickeln, die Blgelverschlussflaschen
leistungsorientiert verschlieen kann.

Im Jahr 1995 wurde ein Patent fir eine BugelverschlieBmaschine eingereicht, die weltweit einzigartig in
ihrem Aufbau ist und durch die einfache, kompakte Bauweise besticht.

1996 wurden die ersten Bligelverschlie3er nach Frankreich und Deutschland verkauft. In den darauf
folgenden Jahren konnte die Produktivitét verdoppelt und der Umsatz erhoht werden. Zu fast 100% wurden
die produzierten Anlagen und Maschinen exportiert.

Langjahrige und erfahrene Mitarbeiter engagieren sich um die Konstruktion, Produktion und Wartung der
AMS-Maschinen und stellen ihre Kompetenz, Wissen und Kénnen voll und ganz in den Dienst unserer
Kunden.

Flexibilitat
Mit modernster 3D-CAD Zeichentechnik erarbeitet unser Konstruktionsteam Losungen fir lhre individuellen
Winsche und Ideen.

Zuverlassigkeit

Wir garantieren auch Jahre nach der Inbetriebnahme eine Versorgung mit Original-Ersatzteilen.

Kompetenz

Eine langjéahrige Branchenkenntnis und die Spezialisierung auf Technik rund um den Bugelverschluss,
bilden die Voraussetzung fir unsere Maschinen auf hdchstem technischem Niveau. AMS- Konstruktionen
stehen fur hohe VerschlieReffizienz im wirtschaftlichen Dauerbetrieb. Unsere innovative Technik und das
spezifische Know-how spiegeln sich in unseren zahlreichen zufriedenen Kunden wieder. Insgesamt wurden

bis jetzt Uber 100 Sondermaschinen entwickelt und gebaut.
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Wie Sie uns finden

Kontakt:

Tel.: +43 2662 45034
Fax: +43 2662 45034 - 10
http://www.ams-getraenketechnik.at

E-Mail: office@ams-getraenketechnik.at

Nur 45 Minuten
von Wien entfernt.
Direkt an der
Autobahnabfahrt
Gloggnitz (S6).

Y )) \___’/——(se/
———— rrelotrake [ ) — = \\stra
Semmering-Schnellstrale S6) enr\Q‘SCh“e

W Semmering-SchnellstraRe A@)—Sﬁ’///



http://www.ams-getraenketechnik.at/
mailto:office@ams-getraenketechnik.at

¢ Getranketechnik GmbH
W& L S s RO RTINS A
R L - A-2640 Enzenreith :

BUGELMONTIERMASCHINE

Diese Anlage montiert die Bligel vollautomatisch auf die Flaschen. Es gibt die Moglichkeit, die Blgel mit der
Hand in die Biigelaufnahme einzulegen, oder die Biligel automatisch von der Vereinzelung sortieren und der

Biigelmontiermaschine zufiihren zu lassen.

Technische Daten "BMM"

BMM 2.500 i
Nennleistung 2.500 Fl./std.
Lange 1.750 mm ‘é",
Breite 1.900 mm 9
Hohe 2.200 mm
Gewicht 1.000 kg
Leistungsaufnahme max. 8 kKW
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=
Steuerluft 5,5 é& 1¢ )
Druckluftverbrauch max. 90 I/min < ZIefc >
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Bugelaufnahme:




