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Das Wort vom Chef

20 Jahre AM&etranketechnik

Es kommt uns vor als wére es gestern gewesen, als wir zum ersten Mal
Staht und Holzteilen an einer BugelverschlieBmaschine gebastelt haben
(siehe Polaroidbild)Gesternwar aber im vorigen Jahrtausend, genau 1924},
hat schon einige Zeit, Bemihungen, ldeen und Nerven gekostet, bis die erstgg
Bugel ordentlich auf der Flaschenmiindung zum Liegen kamen. "

Mittlerweile sind 20 Jahre vergangen. Eigentlich unglaublich. Unglaublich ist
aber auchwie sich die Technologie dé&nlagen und unser Unternehmen in
dieser Zeit entwickelt haben.

Mit der Technologie immer am letzten Stand zu sein, immer héhere Leistungen der Anlagen anzustreben, stets
geénderte Sicherheitstechnologie anzuwenden, standig hdchste Qualitat mit neuestanzd liefern bedarf
nach langjahriger Betrachtung doch um einiges mehr als bei der Firmengrindung angenommen.

Damals war uns wichtig, eine gute Idee zu haben, wie jene eine BlgelverschlieBmaschine zu bauen, und wenn
diese dann auch noch funktioniert, darst alles gut.

Heute weil3 ich, dass sehr viele Komponenten, Personen, Institutionen und Helfer notwendigumaenan die
Spitze dieser Branche zu schaffen.

Es ist an der Zeit all jengdie mit der Entwicklung der AMS Getranketechnik zu tun haftxNKE ZU SAGEN!

Um nur Einige zu nennen, die mit uns seit mittlerweile Gber 20 Jahre geschatftlich in Verbindung sind bzw. uns
unterstutzen.

Brauerei Rittmaier in Hallerndorfinserl. Kunde mit mittlerweile 6 Maschinen von AMS.
LBG in Gloggnitz: Unser Géeberaterbiro und Herrn Dr. Tacho als unseren Wirtschaftsjuristen.
Kanzlei Itze und Casati in Wien: Unsere Patentanwaélte

Zulieferfirmen wie Faigle aus Vortberg, Festo aus WierNikov aus NitraSEW aus Wien

Danke fur die langjahrige Treue uNtithilfe durch all unsere Hohen und Tiefen
unserer Firmengeschichte.

Nattrlich gebuhrt allen anderedie spaterzuunseren Kunden, Lieferanten, Banken,
Mitarbeitern und Helfercherwurden,genauso Respekt und Ansehen.

Die grofite Anerkennung gtesicher meiner Familie zu, die egal wie es
gerade gelaufen ist, egal wie und was ich entschieden habe, gnadenlos und
mit vollem Vertrauen hinter mir und unserem Unternehmen gestanden
sind und heute auch noch stehen.

AbschlieRend undusammenfassend ist zu sagen, man ist nicht allein
seines Gluckes Schmjexbndern es gehoren viel mehr Personen dazu
alsman denkt.

Helmut Gazso Geschaftsfuihrer



A word from the Chief

20 years AMS Getranketechnik

It seems like yesterday that we first worked with stegsid woodparts on a swing stopper machine (see polaroid picture).
Yesterdayhowever, was as early as in the previous century, 1994, to be exact. It took us quite some time, effort, ideas and
nerves, before the first swing stoppers rested properly on the neck of the bottle.

Meanwhile, 20 years have passed. Quite incrediblis, however, also unbelievable how the technologies of equipment as
well as our company have progressed in that period of time.

It takes quite a bit more to always be statéthe-art with
Lw G[HZIB regards to technology, to aim for higher performance of the
equipment, to apply constantly changed security
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To name but a few who have been in business with us or supporting us for over 20 years:

Rittmayer brewery in Hallerndorf: 1st Customer with by now 6 AMS machines.
LBG in GloggnitDur tax adviser team and Dr. Tacho as our commercial lawyer.
Law firm Itze and Casati in Vienna: Our patent attorneys

Supplier companies such:as Faigle from Vorarlberg, Festo from Vienna, Nikem Nitra, SEW from Vienna
Thank you for the many years of loyalty and support through all ups and downs of our company history.

Of course all those who became our customers, suppliers, banks, employees and helpers at a later
stage deserve just as much respect.

My family who stod by me and our company with total confidence, no matter how
things went, no matter how and what | had decided, and still stand by me,
definitely deserves the biggest recognition.

Finally and to conclude | would like to say, nobody is the architectenf th
own fortune, it takes many more people than you think.

Helmut Gazsp
CEO



HDE fUrOSTS & AVE
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Uber die 2 zuletzt gelieferten Exemplare kurz berichten. Anfang Oktober 2015 wurde die letzte externe HDE
an die italienische Firm@STS geliefert. Nach einer kurzen Einschulung in unserem Werk konnte die HDE zu dem
Kunden nach Italien geschickt werden, wo sie eine Weiterreise in den stidamerikanischen Raum antritt. Die dazu
notwendige seefeste Verpackung wird ebenfalls bei uns im Hefestigt. Diese Anlage wird u@ingeschulten
Fachpersonal vor Ort, in Chile, selbstandig in Betrieb genommen.

Eine weitere Hochdruckeinspritzung wurde an die Firma AVE Technologies, ebenfalls aus Italien, einige Wochen
zuvor geliefert. Die von unseremkden gewiinschten verschiedenen Fllerleistungen werdereimér,von uns
entwickelter Software angepasst und geregelt. Die Geschwindigkeitsvorgabe wird mit eR@mA Signal
durchgeflhrt.

Das System der Hochdruckeinspritzung haben wir aus unsereeivBigghlieRer entnommen, um auch Kunden

ohne AMS Bigelverschliel3er die Vorteile unserer druckgeregelten Hochdruckeinspritzung HDE zuganglich zu
machen. Die Geschwindigkeit der Fremdmaschine wird mittels Drehimpulsgebers erfasst und der Druck linear zur
Geschwindigkeit angepasst. Dieses vollautomatische System wird bei drehzahlgeregelten Maschinen eingesetzt.
Die Information des Drehimpulsgebers wird von der Steuerdieg;on Bernecker und RainéB&R stammt,

verarbeitet und die Pumpe auf den idealen Dkgeregelt. Die Einstellungen werden in der Steuerung mit Touch
Panel (PP65 von Bernecker und Rainer) vorgenommen. Es kénnen mehrere Programme in der Steuerung
gespeichert werden, um das optimale Aufschaumen verschiedener Biersorten sicherzustellen

Dise mit Rohrleitung und
Magnetventil:

Das Ventil dient dazu dass
bei Maschinenstillstand
Wasser in den Ablauf
flieBen kann und die
Temperatur in der Leitung
nicht abkdhlt.

Nozzle with pipe and
magnetic valve:

The valve ensures that
water can flow intahe
outlet and that the
temperature in the pipe
does not is not reduced
when the machine is
standing still.
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